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DN40 DN400
Caudal hasta 1200 I/s S L Jate
Altura hasta 30 m (TRANSPORTE DE AGUAS RESIDUALES
Potencia hasta 260 kW TRATAMIENTO AGUAS RESIDUALES
Frecuencia 50/60 Hz INDUSTRIA J

POR QUE ELEGIR KCD400

1 AMPLITUD DE GAMA

e Caudales elevados que superan los 1.000 I/s
¢ Motores 6/8 polos con potencias de hasta 260 kW

2 ELEVADO AHORRO ENERGETICO

e Perfiles hidraulicos optimizados: rendimientos que
superan el 80%
¢ Motores eléctricos de alta eficiencia

3 SISTEMA ANTI-CLOGGING m

¢ Los pasos libres mas amplios del mercado y
sistema antisedimentacion de los cuerpos sdlidos
en la zona de aspiracion

e Maxima seguridad de funcionamiento

4 MAXIMA FLEXIBILIDAD DE EMPLEO

¢ Ejecucion con camisa de refrigeracion para
aplicaciones en camara seca

¢ Disponibilidad de numerosas configuraciones y
variantes de producto

5 FIABILIDAD DE FUNCIONAMIENTO

¢ Doble cierre mecanico: maxima proteccion de la
parte eléctrica

e Sondas de conductividad: en caso de rotura del
primer cierre mecanico, se envia la sefial de alarma
al cuadro
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